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25 yıla yaklaşan konveyör parçaları ve plastik hasır bantlar konusundaki tecrübemi, kendi 
markam olan "Mila-con" ile devam ettiriyorum. Kimya mühendisliğini bitirdikten sonra İ.Ü İşlet-
me İktisadi Enstitüsü'nde aldığım işletme eğitimi ardından aile firmasına katıldım.

Babam "Salih Özbideciler" eşliğinde bu mesleğe üretici kimliğimle gönül verdim.  Babamın 
vefatı sonrası aile firması olan Çağrı Endüstri/Alhan firmasından ayrılarak "Mila-con" firmasını 
kurdum. Amacım üretim alanında kullanılan konveyör parçaları ve hasır bantların, doğru kons-
trüksiyonla birleştirilmesi ve bu konuda etkin iş geliştirme yapmaktır. Hem üretici, hem de son 
kullanıcı adına doğru ürün seçimi ve uygulaması için konveyör parçaları ve plastik hasır bantlar 
seçerek, sahada üretimin durmadan devam etmesini sağlamaktır. 

MODÜLER PLASTİK BANTLAR
NEDEN TERCİH EDİLİR?

Modüler plastik bantlar, konveyör sistemlerinde sunduğu hijyen, esneklik ve düşük bakım maliyeti 
sayesinde birçok sektörde tercih edilmektedir. Gıda ile temasa uygun yapıları sayesinde özellikle 
gıda, içecek ve ilaç üretim hatlarınc güvenle kullanılır.
Modüler (bakla) yapısı sayesinde bant üzerinde oluşabilecek hasarlar kolayca giderilir ve tüm 
bandın değiştirilmesine gerek kalmaz. Bu durum bakım sürelerini kısaltırken işletme maliyetlerini 
düşürür. Aynı zamanda düşük sürtünme katsayısı sayesinde sessiz ve enerji verimli bir çalışma 
sunar.
Düz, eğimli ve dönüşlü konveyör hatlarına uyum sağlayabilen modüler plastik bantlar; nemli ve 
yıkamalı ortamlard da uzun ömürlü performans gösterir. Farklı yüzey ve model seçenekleriyle 
üretim süreçlerine özel çözümler sunar.
Sonuç olarak, modüler plastik bantlar konveyör sistemlerinde verimlilik, dayanıklılık ve hijyen 
arayan işletmeler için Ideal bir taşıma çözümüdür.

Hakkımızda

Gül Almıla Özbideciler

İstanbul





Modüler Plastik Bantlar

Plastic Modular Belts

Alpolen Chain and Friction Guides

Modular Konveyör Parçaları
ve Plastik Hasır Bantlar

Makina Ayakları / Machine Feet

Tarak, Aktarma Tavaları, Makaralı Rulo ve Hazır Rulo Başlıkları
Transfer Combs Transfer Plates, Rollers, and Roller Caps

Sigma ve Yan Şase
Alüminyum Profilleri

Silver Anodized

Aluminium Sigma Profiles
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MODULAR HASIR BANT VE KONVEYÖR PARÇA UYGULAMALARI
MODULAR BELT APPLICATION
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UYGULAMALAR

KONVEYORLERİN
AYAK GÜCÜ

APPLICATIONS
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AlpolenⓇ 1000 UHMW PE: Moleküler ağırlığı 3,5.106 ile 10,5.106 gr/mol, çok yüksek 
moleküler ağırlık
AlpolenⓇ 500 HMW PE : Moleküler ağırlığı 500.000 gr/mol. Yüksek molekül ağırlık.
AlpolenⓇ 2000 UHMW PE: Moleküler ağırlığı 3,5.106 gr/mol den büyük, çok yüksek 
moleküler ağırlık
Kullanım sahaları Zincir kızağı, aşınma plakaları yön verme çubuğu, şişeleme
makineleri, konveyör hatları, ambalaj makineleri,kovalı elevatörler, kaymalı yataklarda 
vites dişlilerinde, pompa ve filitreler, çimento, kireç,alçı, besin gida endüstrisi gibi çok 
çeşitli alanlar
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1 SET = GİDİŞ + DÖNÜŞ
1 SET = CARRY + RETURN

1 SET = GİDİŞ + DÖNÜŞ
1 SET = CARRY + RETURN
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 Friksiyon tahrikli rulolarımız, konveyör hattının tamamı çalışırken bölgesel duruşlar için kullanılmaktadır. Çalışma ilkesi 
ise dişlinin dönüp rulonun dönmediği zamanlarda tahrik dişlisinin boşa dönerek rulonun sabit kalmasıdır. Bu durum uzun montaj 
hatlarında belli bölgelerde üretim sürecinin durdurulması ve ürünlerin biriktirilmesi için tasarlanmıştır.
 Rulonun tahriki devam ederken dişli rulo içinde sürtünerek rulonun durmasını sağlar. Dişlinin bu şekilde dönmeye devam 
etmesi sürekli bir sürtünme ilişkisi yaratmaktadır.
Bu sürtünme bir müddet sonra friksiyon burcunun boşa dönmesine sebep olur. Rulo üzerindeki direnç kalktıktan sonra dişli ve rulo 
aynı eşgüdüm ile dönmesi gerekirken aşınan friksiyon burcu içinde dönmeyi kaybeder. Bu da hatlarda akış sorunlarına neden 
olabilir.
 Tahrikli rulonun taşıma(rulo) ve iletim(tahrik kısmı) farklı düzlemdedir.
 Plastik hasır bantlarda ise taşıma ve iletim aynı düzlemdedir.
956 plastik hasır bantlarda makaralar sayesinde biriktirme rahatça sağlanır. Akış yönünün tersine direnç yaratıldığı durumlarda 
makaralar sürtünme etkisiyle kendi ekseninde dönmeye başlar. Bu yüzden sürtünmeye bağlı aşınmalar olmaz. Üstelik makaralar 
POM malzeme olduğu için sürtünmeye dayanıklı malzemelerdir. Plastik hasır bantın üzerindeki baklalar birbirinden bağımsız 
olduğu için bölgesel tamirat mümkündür. Rulodaki gibi rulman mekanizmasına ihtiyaç yoktur.
Hasır bantin uzun ömürlü yapısı, iletim ve taşıma ilkelerindeki yalınlığı, biriktirmeye uygun olarak taşıdığı için konveyör hatlarında 
rulolar yerine tercih edilir.
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Temel tasarım ¸l©ütleri olarak aşaáıGaki tasarımlan ¸rnek verileEilir�



>32<

www.mila-con.com

KONVEYÖR TASARIM KILAVUZU
CONVEYOR DESIGN GUIDE

TAHRò. Mò//(Rò



>33<

www.mila-con.com

KONVEYÖR TASARIM KILAVUZU
CONVEYOR DESIGN GUIDE

Düz, paralel koşuFular� Bu destekler, bandın hareketiyle paralel 
olacak şekilde yerleştirilmiş, metal veya plastik kızaklardan oluşmak-
tadır. Kurulumları göreceli olarak ucuz iken, dezavantajları bandın 
dışının kızaklarla temasının çok dar bir alanda sınırlandırılmasıdır. Bu 
düzenleme sadece hafif yüklemeli uygulamalarda tavsiye edilmektedir.

Aşınma kızakları UHMW Polietilen olarak mevcuttur. Molibden destekli naylon 
(Nylatron) olarak bazı değişik kızaklar da mevcuttur.
Aşınma Kızakları Tipleri 9e Boyutları
Üç farklı çeşitteki aşınma kızakları bulunmaktadır.
Standart Düz Aşınma Kızakları UHMW’dan, göreceli olarak kalın, dar ve düz 
kalıplardır. UHMW düz aşınma kızakları 3-6 mm kalınlık x 20-30 mm ve 3 m 
uzunlukta mevcuttur. Kızaklar direkt olarak kullanılıp, İskelete açılmış delikle-
rden plastik civata ve somunlarla monte edilir. Bu, kızaklarda sıcaklık değişi-
minde uyum sağlar serbestçe genişleyip daralma özelliği vardır
Düz Parmak *e©meli Aşınma Kızakları keskin köşeler olmadan üst üste 
gelen bölümlerin devamlı desteğini sağlayan bir çentik uçlu tasarıma sahip-
tir.Sıcaklık değişiminden kaynaklı uzama açısından serbestliği sağlamak için 
ilerleyen uçtan kısa aralıklarla, takılmış aşınma kızaklarıdır. UHMW olarak 
mevcutturlar
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Milacon’da 
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Çok dar uç uca aktarmalar için iki küçük, çelik dişli kullanılır.�0 mm ve 60 mm diş açıklık çaplı dişliler hem mutlak tahrik 
ve hem bant takibini sağlar ve çok küçük aktarma plakalarının kullanılmasına izin verir. Daha dar aktarımlar arzu edildiği 
zaman, burun kalıp (nosebar) veya tekerlek kullanılabilir. 12,��25,� mm hatve için tavsiye edilen en küçük burun kalıp 
çapı 25 mm dir. Aktarma tavaları (dead plates) 25.� mm genişliği kadar dar olabilir.

Burun kalıpların  rahatça dönebilmesine izin 
veren düzenlemeler tercih edilir. Bant gerilme�
si, kalıpların etrafında kaydıkça bariz bir artış 
göstermektedir. 
Artan bant çekişi, kayan bant ile sabit 
burun�kalıp arasındaki sürtünme ve sarma 
açısının bir fonksiyonudur. Burun kalıp malze�
mesi, mümkün olan en düşük kayma sürtün�
mesini verecek şekilde seçilmelidir. Düşük 
sürtünme bant gerilmesini azaltacaktır.Bandin 
burun�kalıp etrafındaki sarım miktarı da ayrıca 
bant gerilimini etkiler.Mümkün olan en düşük 
bant sarımı olmalıdır.Genel bir burun kalıp 
düzenlemesi aşağıda verilmiştir.
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hatvesi ile daha dar alanlarda bile dönüş 

ve rulolu geleneksel konveyörler yerine kulla-

nabilir.

-

meden üretilmiş hali şoklama, dondurma, 
dinlendirme ve biriktirme maksatlı kullanılır. 
Soğuk ve sıcak hava rahatça akarak bantın 
içinden devir daim yapar.

Plastik hasır bantın kendine özgü 
örülmüş baklaları bölgesel tamirat yapılabilme-

-

larından özellikle uzun hatlarda daha hafif 
olması nedeniyle aşınmaya dayanımlı ve 
enerji dostu olarak fark yaratır.

'¸nüşlü Kasır Eantın fayGaları
ve kullanım alanları

Asit, baz, solvent ve tuzlu ortamlarda makine ve konveyör parçaları kısa sürede kullanılmaz hale gelir. Bakım 
ihtiyacı ve üretim kayıpları ortaya çıkar. Kimyasal dayanımı yüksek kabul edilen PP malzeme tüm sorunların 

içindeki çözünme yoğunluğunun tespit edilmesi gerekmektedir.

sıcaklığı ölçülmelidir. Aynı çözelti, aynı derişim ve aynı sıcaklık etkisindeki iki kimyasalın farklı kullanım süreleri 

.onvey¸r ve Makine Par©alarınGa .imyasal AşınGırıFıların �nemi
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PLASTİK RULMAN YATAKLARI
PLASTIC BEARING HOUSINGS
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�- İlk olarak rulonun cinsi belirlenmelidir.
A- Avare
B- 7ahrikli
&- Konik
'-7ambur Motor

2- 7aşınacak ürünün metreye düşen yükü hesaplanmalıdır.

3- Hedefimiz rulo başına düşen yükü bulmaktır. 

�- 5ulonun genişliği belirlenmelidir. 5ulo boyu uzadıkça metreye düşen
yük dayanımı azalır. �0 çapında �00mm genişliğinde rulo�60 kg yük taşırken �200 mm genişliğindeki rulo �0 kg yüke 
dayanır. *enişlik ve birim yük dikkate alınarak rulonun çapı tespit edilir. �zellikle �00mmڔe kadar �0 mm çapında avare 
ve tahrikli rulolar 3 noktadan ürün bastığını düşünürsek ��0 kg yüke kadar taşır.(�60 kg x 3) Bunun için 60, �0mm gibi 
daha büyük çapta rulolarada ihtiyaç yoktur. 

�- Hat uzunluğunun tespiti sonrasında özellikle tahrikli rulolarda iki rulo iletiminin etkin yapılabilmesi için belli bir uzunluğu 
aşmaması gerekir. Bu adeti doğrudan etkileyen bir unsurdur. <ani rulonun yük kapasitesi, genişliği, çapı ve konveyörün 
uzunluğunun tespitinden sonra adet miktarı ortaya çıkmaktadır. 

6- )ırıl fırıl dönen dizme bilyalı ruloların hızlı olduğu düşünülürken aslında kapalı tip rulmanlı rulolar çok daha hızlıdır. Bu 
yüzden ezbere seçim yapmak yerine hız bilgisi mutlaka verilmelidir.
('izme Bilyalı 5ulo� 30metre�dakika - 5ulmanlı 5ulo� �2 metre�dakika) 

�- Mil tasarımı konusunda istenilen tercih belirlenmelidir.A- İçten dişli, B- 'ıştan milli, &-<aylı, '-6 Köşeli (- Pah Kırılmış 

�- Boru malzemesi ve et kalınlığı belirlenmelidir. Bunun için uygulamanın detayları verilmelidir.
A- Plastik
B-*alvaniz
&-Paslanmaz Bütün bu süreçlerden sonra ortaya maliyet çıkacaktır.
5ulo işi bir mühendislik sürecidir. 'etaylar belirlenmeden yapılan konveyör rulosu tasarımları katma değer yaratmaz. 
9erimli çalışmayan kısa ömürlü hatlar yüzünden zarara sebep olur. Satış odaklı firmaların yaklaşımı yerine sizin derdinize 
çözüm olmak istiyoruz. 5ulo seçimi konusunda burada bulunan formu doldurabilirsiniz. Bu bilgiler genel geçer ortalama 
değerler çıkartır. Mühendislik istişaresi kesin bilgi için şarttır.

Konveyör ruloları seçimi nasıl yapılmalıdır?
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!

Tahrik rulolu konveyörlerde iletim ve 

taşıma iki ayrı mekanik düzlemdir. 
òletim zincir ya da kayış ile taşıma ise 
rulolar vasıtası ile sağlanmaktadır. 
=incirler bir müddet sonra metal 
yorgunluğuna bağlı olarak hatve 
değişimi olmakta, ruloların içindeki 
rulmanların ömürler�ini kısa sürede 
yitirmektedir. 5ulmanların rulolardan 
sökülüp takılması bakımcının bakım 
süresini epeyce uzatmaktadır. 
'uruş süresini artırmaktadır.

Plastik hasır bantta ise iletim ve taşma aynı düzlemde yer alır.. =incir ve rulman bileşenlere ihtiyacı olmadığı gibi 
hasır bant kısa ömürlü değildir. .olayca bakım yapılır yedek parçası hemen takılıp sökülür� <ağlama gerektir�
mez. 5ulolu ağır tip palet taşıma konveyörleri gibi büyük gövde redüktör kullanılmaz. �ünkü bantın kendisi diğer 
ürünlere göre kat ve kat hafiftir. 'olayısıyla fazla elektrik yakmaz. 'aha az sürtündüğü içinde uzun ömürlüdür. 
.ısaca plastik hasır bantlı konveyörü yapar ve unutursunuz

P9& ve kauçuklu bez bantta ise plastik hasır banta göre gerçek dişli tahriki olmayışı bantın zaman içinde yalpa 
yada patinaj yapmasına, tek parça olmasından dolayı bölgesel tamirat olmamasını sağlamakta dayanım ve 
bakım maliyetlerinin yüksek olması nedeniyle bant maliyeti daha düşük gibi görünse de toplamda fayda maliyeti 
daha yüksek olduğunu göz önünde bulundurmak gerekir. �zerindeki � mm
den daha az kalınlığındaki plastik 
çok çabuk aşınmakta ve altındaki bezin atkı ve çözgüleri ortaya çıkmaktadır.

Plastik hasır bantta ise baklaların örülmesi ve gerektiğinde hemen bölgesel tamirat yapmaya uygun geometrisi 
ile bez bantlı konveyörlerden farklılaşır. Standart ya da özel hatveli zincirli konveyörlerde zincir iki yanda iletim 
yapmak için ortadaki tavayı taşıma görevini sürdürür. Burada zincilerin konveyörün iki yanında uyumlu tahrikleri 
sıkıntılı ve taşıma baklasının maliyetleri ile toplamda pahalı bir ürüne dönüşür. +albuki plastik hasır bant iletim 
ve taşıma için zincir ve taşıma baklası bileşenleri olmadan tek düzlemde taşıma yaparak daha uzun ömürlüdür. 
0ontaj ve taşıma hatları için birebirdir.
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Başta şişeleme, dolum, ağır iş sanayi, cam işleme ve orman 

plastiklerin gelişimi ile paslanmaz bakla bantlar yerlerini plastik 
bakla ve hasır bantlara bırakmışlardır. 0akinecilerin ürün bilgi 
eksikliği ve şartnam�eleri hazırlayan kişilerin işletme körlüğü nede�
niyle ülkemizde paslan�maz bakla bant tüm sorunların çözümü gibi 
algılanmaktadır. +albuki plastik bakla ve hasır bantlar teknik ve 
ticari olarak, eski teknolojiye ait olan paslanmaz bantlardan üstün�

kullanmamızın sebebi sizce de teknik plastikler ve kalıplama 

olmasından dolayı çok ağırdır.

Plastik bantlar ise hafiftir. Paslanmaz bantlar ağır ve sürtünmeye 
dayanıklı olmadığı için çabuk aşınır.

Bir müddet sonra baklası jilet gibi incelir. Plastik bantlar ise hafif ve sürtünmeye dayanıklı olduğundan kolayca 
aşınmaz ve kendi kızağını yemez. �ünkü aşınma tek taraflı bir ilişki değildir. Paslanmaz bantlar çeşitli kimyasal�

Plastik bantlar ise çeşitli kimyasal ve çözeltilere karşı hidro�karbon yapısı sayesinde dayanır. Paslanmaz zincir 
çalışırken kopmaz. Bu da tehlike anında iletimin devam etmesi, tahrik grubunun olası zarar görmesini sebep olur 
ve zincirin kalıcı bir şekilde uzamasına neden olur. Plastik bakla ve hasır bant ise doğası gereği belli bir emniyet 
katsayına bağlı olarak kopar. Sistem en az hasarla durur. Bu sistemin sigortasıdır. Sanıldığının aksine paslan�
maz bakla banttın çekme muka�vemeti plastik bakla ve hasır bantta göre düşüktür. Paslanmaz ürün sulanmış 
çelik malzemeler gibi kararlı değildir. 'olayısıy�la çabuk aşınır.

Plastik bakla ve hasır bant kararlı bir malzemedir. �abuk aşınmaz. Paslanmaz bant metal ağırlığından kaynaklı 
olarak hareket ederken yüksek enerji harcar. Plastik ürün ise çok hafif ve kaygandır. .üçük kuvvetlerle sürekli 
tahrik sağlanır. 'olayısıyla tasarruf odaklı ve bakımcı dostu bir ürün öbeğidir.
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KONVEYÖR TASARIM KILAVUZU
CONVEYOR DESIGN GUIDE

Konveyör tasarımlarında yapılan hatalar
 

Konveyör tasarımlarında yapılan en çok karşılaşılan 4 teknik ve ticari hata!

Hata 2:”sadece fiyata bakmak:”
Bakım ve ömür maliyetlerine bakmadan işlevine 
göre en ucuz ve dolayısıyla en dayanıksız ürüne 
yönelmek sık yapılan bir hatadır.

Hata 3:”Süreci müşteriye anlatması zor gelen 
makinacılar”
Karar alıcı kişilerin son kullanıcı ise gelişmeyi risk 
görüp eski teknolojiyi devam ettirme çabası, makine-
ci ise müşterisinden gelen fiyat baskısı yüzünden 
ucuz ve verimsiz ürüne yönelmesi,

Hata 4: “müşterinin isteklerini zorunlu hale 
getirmek/şartname zorunluğu”
Konveyör ve makine üretim süreçlerinde işlevselliğin 
devamlı gelişen teknolojiye göre değil alışkanlıklar 
ve piyasadan toplanan tekliflerin sorgusuz kes 
yapıştır yapılarak teknik şartname hazırlama 
kolaylığına kaçılması ile konuyu etraflıca bilen 
üreticiye değil müşterinin tercihine bırakılması.

Hata 1:“Uzun yıllar dayansın!”
<atay konveyörlerde taşıma yükünün sadece 
sürtünme ilişkisine dayalı olduğunu unutmak� 
Konveyörlerde taşınacak ürün ağırlığı ne kadar ağır 
olursa olsun, taşıma düzlemi ile yataklama arasında-
ki sürtünme kuvvetini azaltarak tasarım yapamamak 
ve buna bağlı taşıma düzlemi sağlam olsun diye 
gereksiz ağırlaştırarak sürtünmeyi aksine artırmak� 
böylelikle gerek aşınmayı çabucak tetiklemek ve 
gerekse enerji sarfıyatını arttırmak.
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Neden bu hatlarda rulo yerine hasır bant tercih edilir?
7ahrik rulolu konveyörlerde iletim ve taşıma iki ayrı mekanik düzlemdir. İletim zincir ya da kayış ile taşıma ise rulolar 
vasıtası ile sağlanmaktadır. =incirler bir müddet sonra metal yorgunluğuna bağlı olarak hatve değişimi olmakta, ruloların 
içindeki rulmanların ömürlerini kısa sürede yitirmektedir. 5ulmanların rulolardan sökülüp takılması bakımcının bakım 
süresini epeyce uzatmaktadır. 'uruş süresini artırmaktadır. Plastik hasır bantta ise iletim ve taşma aynı düzlemdedir. 
=incir ve rulman bileşenlere ihtiyacı olmadığı gibi hasır bant kısa ömürlü değildir. Kolayca bakım yapılır yedek parçası 
hemen takılıp sökülür� <ağlama gerektirmez. 5ulolu ağır tip palet taşıma konveyörleri gibi büyük gövde redüktör kullanıl-
maz. �ünkü bantın kendisi diğer ürünlere göre kat ve kat hafiftir. 'olayısıyla fazla elektrik yakmaz. 'aha az sürtündüğü 
içinde uzun ömürlüdür. Kısaca plastik hasır bantlı konveyörü yapar ve unutursunuz. P9& ve kauçuklu bez bantta ise 
plastik hasır banta göre gerçek dişli tahriki olmayışı bantın zaman içinde yalpa yada patinaj yapmasına, tek parça olmasın-
dan dolayı bölgesel tamirat olmamasını sağlamakta dayanım ve bakım maliyetlerinin yüksek olması nedeniyle bant 
maliyeti daha düşük gibi görünse de toplamda fayda maliyeti daha yüksek olduğunu göz önünde bulundurmak gerekir. 
Üzerindeki 2 mm
den daha az kalınlığındaki plastik çok çabuk aşınmakta ve altındaki bezin atkı ve çözgüleri ortaya 
çıkmaktadır. Plastik hasır bantta ise baklaların örülmesi ve gerektiğinde hemen bölgesel tamirat yapmaya uygun geometri-
si ile bez bantlı konveyörlerden farklılaşır. Standart ya da özel hatveli zincirli konveyörlerde zincir iki yanda iletim yapmak 
için ortadaki tavayı taşıma görevini sürdürür. Burada zincilerin konveyörün iki yanında eş güdümlü tahriği sıkıntılı ve 
taşıma baklasının maliyetleri ile toplamda pahalı bir ürüne dönüşür. H¤lbuki plastik hasır bant iletim ve taşıma için zincir 
ve taşıma baklası bileşenleri olmadan tek düzlemde taşıma yaparak daha uzun ömürlüdür. Montaj ve taşıma hatları için 
birebirdir.
Aktarma işlemini hızlandırmak için bu tip konveyorlerın altına farklı yönde çalışan P9& konveyörler döşenir.Makaraların 
daha rahat dönmesi ve çalışması için bu tarz bir tasarım ,akışın yön kailiyeti için de fayda sağlar.
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Hasır Bantlar ile )riksiyon .onvey¸r Ruloları .ıyaslaması

7ahrikli rulonun taşıma �rulo� ve iletim �tahrik kısmı� farklı düzlemdedir.

Plastik hasır bantlarda ise taşıma ve iletim aynı düzlemdedir.
��� plastik hasır bantlarda makaralar sayesinde biriktirme rahatça sağlanır. Akış yönünün tersine direnç yaratıldığı 
durumlarda makaralar sürtünme etkisiyle kendi ekseninde dönmeye başlar. Bu yüzden sürtünmeye bağlı aşınma-

lar olmaz. �stelik makaralar P20 malzeme olduğu için sürtünmeye dayanıklı malzemelerdir.

Plastik hasır bantın üzerindeki baklalar birbirinden bağımsız olduğu için bölgesel tamirat mümkündür. 5ulodaki gibi 
rulman mekanizmasına ihtiyaç yoktur.

+asır bantın uzun ömürlü yapısı, iletim ve taşıma ilkelerindeki yalınlığı, biriktirmeye uygun olarak taşıdığı için 
konveyör hatlarında rulolar yerine tercih edilir.

)riksiyon tahrikli rulolarımız, konveyör hattının tamamı çalışırken bölgesel duruşlar için kullanılmak�tadır. �alışma 
ilkesi ise dişlinin dönüp rulonun dönmediği zamanlarda tahrik dişlisinin boşa dönerek rulonun sabit kalmasıdır.

Bu durum uzun montaj hatlarında belli bölgelerde üretim sürecinin durdurulması ve ürünlerin biriktirilmesi için 
tasarlanmıştır.

5ulonun tahriki devam ederken dişli rulo içinde sürtünerek rulonun durmasını sağlar. 'işlinin bu şekil�de dönmeye 
devam etmesi sürekli bir sürtünme ilişkisi yaratmaktadır.

Bu sürtünme bir müddet sonra friksiyon burcunun boşa dönmesine sebep olur. 5ulo üzerindeki direnç kalktıktan 
sonra dişli ve rulo aynı eşgüdüm ile dönmesi gerekirken aşınan friksiyon burcu içinde dön meyi kaybeder. Bu da 
hatlarda akış sorunlarına neden olabilir.
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���� � tırnaklı kau©uk Eant

yüzeyli şişeler olmak üzere, ürünleri sıkı tutarak kot farkı olan yüzeye çıkmasını ya da ürünün baş 
aşağı dönmesini sağlayan özel bir zincir ve bakla banttır. 
Kauçuk bantın paslanmaz ve çelik zincir iletimini, poliasetal bakla ve kauçuk tırnaklar ise taşıma 
görevini sağlar. 
Kauçuk bantın malzemesi çekilerek üretilmeyip kalıplı üretilmektedir. Bu yüzden mekanik değerleri 
yüksektir.. Alt poliasetal baklaya akıllı bir pim ile bağlı olması, gelecekteki duruş süresini kısaltmakta 
olup baklanın da tamamının atılmasını engellemektedir. +ızlı sök taka uygunluğu ile alternatiflerine 
göre çok daha hesaplı ve akıllı bir üründür.

.

zincirler özel olarak bu bant için üretilmiştir. 
.
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KİMYASAL DAYANIM TABLOSU
CHEMICAL RESISTANCE TABLE
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KİMYASAL DAYANIM TABLOSU
CHEMICAL RESISTANCE TABLE
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TERMOPLASTİK MALZEMELER
TERMOPLASTICK MATERIALS



Alpolen®1000 Malzeme katsayısının düşük olması, kimyasal etkilere karşı dayanıklı olması, gıda ile etkilere
dayanıklı olması, yumuşak malzeme olması ile özellikle tekstil, gıda ve içecek sanayilerinde kullanılmasını
sağlamıştır. Moleküler ağırlığının artırılması ile teknik özellikler artmaktadır. Artan moleküler ağırlıkta şu özellikler
artmaktadır. İç dayanım, yüksek sıcaklıklarda gerilme mukavemeti, güç sarfiyatı, çatlama ve aşınma gerilmesine
karşı dayanım, mükemmel düşük sıcaklık performansı.

Kimliği: 
Yoğunluk    : 0,96 gr /cm3
Erime noktası   : 130 °C
Sertlik     : m 53 Rockwell
Azami Çalışma Sıcaklığı  : 80 °C
Kopma uzaması   : %800
Isı ile bozunum  : 55 - 80 °C
Su absorbsyonu (emme) : %0,1
Isısal genleşme kats.   : 2.10-4
Sürtünme katsayısı   : 0,20
Basma mukavemeti   : 300 kg/cm!

Yarımamül sevkiyatları
Yuvarlak malzemeleri  : Ø10 mm'den Ø300 mm kadar 
Plaka malzemeleri   :5 mm'den 100 mm kadar 
Ayrıca isteğe göre düzenlenir.
 
Alpolen® 1000   : UHMW PE : Moleküler ağırlığı 3,5.10 6 ile 10,5.10 6 gr/mol çok yüksek moleküler ağırlık
Alpolen® 500   : HMW PE : Moleküler ağırlığı 500.000 gr/mol çok yüksek moleküler ağırlık 
Alpolen® 2000  : UHMW PE : Moleküler ağırlığı 3,5.10 6 gr/mol’den büyük çok yüksek moleküler ağırlık

Bozunum faktörü  : 0,005 (103.2HZ) 
Eğilme mukavemeti  : 300 kg / cm2 
Yüzeysel dayanım  : orta
Gerilme mukavemeti  : 260 kg / cm2
Elektrik yalıtkanlığı  : 2,4 (103.2HZ)
İşlenebilirlik   : iyi
Işık yalıtkanlığı  : zayıf
Besinlerle temas  : çok iyi
Asitlere dayanım  : iyi
Bazlara dayanım  : iyi

Gri  : Şok mukavemet
Kırmızı : Gerilim kuvveti Yüksek molekül ağırlığı, yüksek
şok mukavemitini gösteren tabloya göre düşüşler gözlenir. 

Kullanım sahaları 
Kömür depolarında konveyör sistemlerinde, oluklarda, zincir konveyör klavuzlarında, kovalı              
elevatörlerde, elektrik güç istasyonlarında, çimento, kireç, alçı, besin gıda endüstrilerinde, kesme ve 
doğrama plakaları, doğrama blokları, konveyör vidaları, kayma elemanları, yassı klavuzlar, profiller, 
makaralar, yıldız ve vida konveyörlerinde, elevatör  sistemleri için, ayakkabı hattı klavuzu, kaymalı 
yataklarda vites dişlilerinde, motor indirme levhalarında, stop valfleri,  kapama klapelerinde pompalar 
fitreler ve diğerleri.

Alpolen®1000 molekül ağırlığı 3,5 milyon gr/mol ile 10,5 milyon gr/mol arası olarak bilinen mükemmel 
sıkıştırma gücüne sahip bir malzemedir. Düşük moleküler ağırlıklı Alpolen® lere nazaran Alpolen®1000, 
daha az sert ve daha yüksek şok mukavemetlerine sahiptir. Sürekli devam eden şok durumları içeren 
kullanım alanlarına uygundur.
Özellikleri : Yüksek kimyasal mukavemet, düşük aşınma, sürtünme katsayısı düşüktür. Natural renkte, kolay 
işlenebilir.
Zayıf nokta : Diğer mühendislik plastikleri ile karşılaştırıldığında düşük temas ve mekanik özelliklere, 
gerilme kuvvetine, esnek ve sıkıştırma kuvvetine sahiptir.
Kullanım alanları: Sahip olduğu özellikler açısından gıda ile temas edebilir. Özellikle geniş kullanım alanı 
vardır, gıda makinelarıyla kullanlır. Asitlere ve alkalilere karşı yüksek mukavemet gösterdiği için kimya 
endüstrisinde tercih edilir. Elektrik endüstrisinde yüksek dielektrik özelliklerinden ve hür türlü havaya 
dayanıklı olmasından dolayı kullanılır.
Düşük sürtünme katsayılı olmasından dolayı, mil yatağı, mekanik parçalar yapımında ve -su içinde dahi- 
operasyon olduğunda tercih edilir.

Paslanmaz Çelik/Stainless Steel Çinko Kaplama/Zinc

ALPOLEN® 1000

SÜRTÜNME PROFİLLERİ HANGİ
MALZEMEDEN YAPILIR?
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PVC BANTLAR
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PVC BANTLAR
PVC CONVEYOR BELTS

TAŞIYICI KANATLAR / CLEATS
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PVC BANTLAR
PVC CONVEYOR BELTS

PROFİL TASARIM UYGULAMALARI / PROFILES DESIGN AND APPLICATIONS
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PVC BANTLAR
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YAN DUVAR / SIDEWALLS


.anat ve yan destek arası payı
��� mm arasıdır
*The minimum margin of 2 mm is increased

to 5 mm width transverse cleats.

7aşıyıcı kanatlar arası mesafe 
en az �� mm olması gerekir.
The length of the transverse cleats

should be a multiple of �� mm.

cF: Hatve/Pitch

PVC YAN DUVAR/PVC SIDEWALLS

ÜRETAN DUVAR/URETHANE SIDEWALLS
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PVC BANT UYGULAMALARI / PVC CONVEYOR BELTS APPLICATIONS
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PVC BANT UYGULAMALARI / PVC CONVEYOR BELTS APPLICATIONS

PVC ve PU

Bantlar ve Baálantı
(kiSmanları
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Hasır Bant Uygulamaları için Teknik Veri Formu
Technical Data Sheet for Mesh Tape Applications
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Adınız ve Soyadınız
Name and Surname

E-posta adr

Company name

Telefon Numaranız
Phone Number

Konvey
Type of conveyor

Avare / Idle

T ve

Dönüşlü / Taper

Tambur Motorlu / Pow ven

İçt ş ternal Thread

Dış ternal Thread

Ya Loaded

6 Köş exagonal

Pah Kırılmış / Chamfer 

Plas s

Galv Galv zed

Paslanmaz / S ss

Metreye düşen yük
Load per meter (KG)Load

Ruloya düşen yük 
Load on roll (KG)

ş ğ
R

Konveyör hattının uzunluğu
Length of convey

Hız metre/ ka
Speed met te

Rulo çapı
ter of roller

yapısı
Shaft types

Rulo borusunun malz
Mat r

Plas s Galv Galv zed
Paslanmaz / S ss

R ces

Rulo se©imi yaSarken aşaáıGaki teknik Getayların
GeáerlenGirilerek, Goáru se©imler yaSılması ¸nemliGir.

/üften )ormu 'olGurunuz�

www.mila-con.com

RULO TALEP FORMU
ROLL REQUEST FORM
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HELOZON ve YILDIZ ÖBEĞİ
SCREW FEEDINGS COMPONENTS
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BANT SEÇ M  ve HESAPLAMASI İÇİN GEREKLİ BİLGİLER (mm)
TECHNICAL INFORMATION FOR REQUEST

Bant C ns /Belt Type

A=Hatve (Karşılıklı Çubuıklar)/Pltch A

B=Hatve (AA örgüsü)/Pltch B

C=Tel Çapı/Sp rals w re d ameter

D=Çubuk çapı/Rods wlre d ameter

M=Çubuklar arası ağ örgüsü ölçüler /Sp rals P tch

I=Hatve başına düşen karşılıklı çubuk sayısı/Rods Unlt

Bant Ölçüler /Belt D menslons                  Gen l k/W dth                Uzunluk/Length

Taleb ed len bant malzemes /Belt Mater al

1-

2-

3-

4-

F rma Adı / Company Name:

Adres / Address:

Tel / Phone:                   Belgegeçer / Fax:

Not/Note:

www.mila-con.com

TEL BANTLAR
CONVEYOR BELTS



BANT SEÇ M  ve HESAPLAMASI İÇİN GEREKLİ BİLGİLER (mm)
TECHNICAL INFORMATION FOR REQUEST

Bant C ns /Belt Type

A=Hatve (Karşılıklı Çubuıklar)/Pltch A

B=Hatve (AA örgüsü)/Pltch B

C=Tel Çapı/Sp rals w re d ameter

D=Çubuk çapı/Rods wlre d ameter

M=Çubuklar arası ağ örgüsü ölçüler /Sp rals P tch

I=Hatve başına düşen karşılıklı çubuk sayısı/Rods Unlt

Bant Ölçüler /Belt D menslons                  Gen l k/W dth                Uzunluk/Length

Taleb ed len bant malzemes /Belt Mater al

1-

2-

3-

4-
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F rma Adı / Company Name:

Adres / Address:

Tel / Phone:                   Belgegeçer / Fax:

Not/Note:

TEKN K BİLGİ/TECHNICAL INFORMATION

0D (mm)
W (mm)

S%
N

:
:

:
:

Tel çapı/Wlre dlameter n mm.
İk  tel arası mesafe/D stance n mm.
between two adjacent wlres.
Çalışma yüzey /Wor k ng surface.
Ağ sayısı/Mesh number.

1000w2 
S=

(W+D)2 
N.27,77

27,77

W+D

www.mila-con.com

TEL BANTLAR
CONVEYOR BELTS
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MODULAR HASIR BANT VE KONVEYÖR PARÇA UYGULAMALARI
MODULAR BELT APPLICATION



Bahçeşehir 2. Kısım Mah. Turgut Özal Bulvarı
Yeşilpark Evleri No: 69/19 Başakşehir / İSTANBUL

www.mila-con.comalmila@mila-con.com

+90 533 120 20 01

MODULAR KONVEYÖR PARÇALARI VE PLASTİK HASIR BANTLAR
CONVEYOR COMPONENTS & MODULAR PLASTIC BELTS

mila.conkonveyorelemanlari


